
4 Cutters 

ดอกสว่านแบบ 4 ใบตัดส าหรับสว่านโรตาร่ี (Rotary Hammer Drill) ที่มีขนาด 5 กิโลกรัมขึน้ไป และมีด้าม
จับแบบ SDS-MAX 

* เฉพาะดอกสวา่นขนาด 12-15 มม. จะมเีฉพาะแบบ  2 ใบตดั 

Tab: รายละเอียด (Overview) 

 

 

ด้ามจบัเป็นแบบ SDS MAX และมีหวัเจาะแบบ 4 แฉก ท าให้
เจาะชิน้งานได้สม ่าเสมอ ผิวงานเรียบและกลม มีร่องคลายเศษ 
ที่เรียบและกว้าง ท าให้คลายเศษได้อยา่งรวดเร็ว การสง่ก าลงั 
จะสง่ไปท่ีปลายหวัอยา่งนุม่นวล ท าให้แรงสะท้อนกลบัมาหา
ผู้ใช้น้อยลง 

 

1. ปลายดอกสว่านได้รับการออกแบบให้มี
คุณลักษณะพิเศษตามหลักพลศาสตร์และ
เรขาคณิต 

การพฒันาคณุภาพและการออกแบบรูปลกัษณ์โดย
ผู้ เช่ียวชาญท าให้สว่นปลายของดอกสวา่นไมเ่พียงแตม่ีอายุ
การใช้งานท่ียาวขึน้ แตย่งัท าให้คณุภาพการเจาะเป็นไป
อยา่งมีประสทิธิภาพและรวดเร็วขึน้ 

 การออกแบบเป็นพิเศษท าให้มคีณุภาพงานเจาะทีไ่ด้รูปและกลมมากขึน้  
 เพิ่มความแมน่ย าและเทีย่งตรงในการเจาะ 
 ลดแรงเสยีดทานและได้แนวศนูย์กลางตลอดรูเจาะ 
 ใบมีดชัน้ท่ีสองชว่ยลดแรงปะทะของดอกสวา่นเมื่อเกิดกระทบกบัเหลก็โครงสร้างภายใน 
 พฒันาการเช่ือมตดิคาร์ไบด์ ทิป กบัก้านดอกสวา่นให้มคีวามแขง็แรง ทนทานมากขึน้ 
 เกลยีวสัน้และมีรูปทรงกรวยจงึท าให้ระบายผงฝุ่ นออกมาได้รวดเร็วตามแกนร่องเลือ้ยของดอกสวา่นได้มากขึน้ 



 

2. เพิ่มประสิทธิภาพของเกลียวเพื่อให้ได้แรง
เจาะสูงสุด 
 
จ านวนเกลยีวที่เพิ่มขึน้แบบเกลยีวคูใ่นรุ่น 4 cutter ได้รับ
สทิธิบตัร อีกทัง้ยงัเพิ่มประสทิธิภาพและเพิ่มความ
แข็งแรงให้กบัแกน KVS ของดอกสวา่น  

ประโยชน์ที่ได้จากการใช้งาน: 

 สมรรถนะการเจาะสงูสดุจากการถ่ายแรงของดอกสวา่น 
 ลดแรงสัน่สะเทือน 
 ลดแรงบิด 
 ลดเสยีงรบกวนอนัเกิดจากการเจาะ 
 ผอ่นแรงในการเจาะทัง้ตอ่ผู้ ใช้งานและเคร่ืองเจาะ 

 

4 Cutters  

For Rotary Hammer Drilling Machine 5 Kg or more with SDS-MAX shank 
* Drill bit size 12-15 mm comes with 2 cutting edge. 

Overview 

 

4 cutter type comes with SDS MAX shank, its 4 cutting edges 
design will make the drilled hole smoother and rounder. Its smooth 
and wide grooves will leave concrete dust easily and rapidly. 
Impact power will transmit softly to the head pit and it will reduce 
stress to the user. 

 



 

1. Dynamic drill bit head with unique cutting 
geometry 

The improved quality of the head design is 
not only reflected by improved life 
expectancy but specifically through the 
faster drilling. 

 

 Special primary cutting geometry 

 Centering point for exact spot drilling 

 Reduced friction and centralized alignment in drilled hole 

 Secondary cutters protect drill bit in the event of reinforcement collision 

 Improved soldering process of Carbide chip with flute 

 Shortened spiral windings and conical shaped dust tracks for extra fast material removal into the 
high volume double flute 

 

2. Optimized spiral shape 
for maximum hammer force 

The high volume, double helix of the 4 cutter is 
produced with the patented, high performance, 
reinforced core KVS flute. 

 

 

The practical advantages: 

 Maximum energy transfer 

 Optimized vibration control 

 Resistant to torsion forces 



 Reduced noise emissions 

 Less stress for man and machine 

 

 

 

 


